Karta Techniczna Produktu
HEMPADUR FAST DRY 15560

HEMPEL

15560: BAZA 15569 : UTWARDZACZ 97560

Charakterystyka:
Zalecane uzycie:

Temperatura pracy:
Certyfikaty:

Dostepnoscé:

DANE FIZYKOCHEMICZNE:

Kolory/ nr koloru:

Potysk powtoki:

Czesci state, % obj.:
Wydajnos¢ teoretyczna wynosi:
Temperatura zaptonu:
Gestosc:

Powierzchniowe wyschniecie:
Catkowite wyschniecie:

Petne utwardzenie:
Zawartos¢ L.Z.0.:

Czas sktadowania:

SPOSOB APLIKACJI:

Nr asortymentu:
Proporcje mieszania skfadnikow:

Metoda nakfadania:
Rozcienczalnik (max. obj.):
Przydatno$¢ mieszaniny do
stosowania:

Srednica dyszy:

Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie narzedzi:
Grubos$c¢ powtoki (DFT):
Grubos¢ warstwy (WFT):
Czas do natozenia nastepnej
wartswy, min:

Czas do natozenia nastepnej
wartswy, max:

Warunki BiHP:

Data wydania: Marzec 2017

HEMPADUR FAST DRY 15560 jest dwuskfadnikowg farbg epoksydowa, charakteryzujaca sie bardzo
krétkim czasem schnigcia. Zawiera fosforan cynku.

Jako szybkoschngcy grunt lub miedzywarstwa w systemach HEMPADUR, szczegdlnie do szybkich
przemalowan w warunkach warsztatowych i innych, gdy spetnianie wymagan V.O.C jest wymagane.

Maksymalna, tylko w suchym $rodowisku: 140°C/284°F.

Zatwierdzona jako materiat wolno rozprzestrzeniajacy ogien do uzycia we wczesniej definiowanym
systemie malarskim. Prosze odniesc¢ sie do "Deklaracji Zgodnosci" na www.Hempel.pl w celu
uzyskania doktadniejszych informacii.

Spetnia wymagania Dyrektywy 2004/ 42/ WE Parlamentu Europejskiego i Rady Europy: podkategoria j.

Wymaga potwierdzenia.

11320* / Szary. patrz UWAGI ponizej

Matowa

62+ 1

6.2 m?/dm? [248.6 sq.ft./US gallon] - 100 mikronéw/4 milicale

27 °C [80.6 °F]

1.4 kg/dm?® [11.9 funty/galon USA]

0.5 godzina/godzin 20°C.

2 godzina/godzin 20°C.

7 dzien/dni 20°C.

350 g/l [2.9 funty/galon USA]

2 lat(a) dla BAZY i 2 lata (25°C) dla UTWARDZACZA od daty produkgiji.
* inne kolory zgodnie z listg asortymentowg

Podane dane fizykochemiczne sq wartosciami nominalnymi, zgodnymi z formutami zatwierdzonymi przez HEMPLA.

15560

BAZA 15569 : UTWARDZACZ 97560

4 : 1 objetosciowo

Natrysk bezpowietrzny / Natrysk powietrzny / Pedzel
08450 (5%) / 08450 (15%) / 08450 (5%)

2 godzina/godzin 20°C.

0.019-0.021"

175 bar [2537.5 psi] (Dane dotyczace natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i mogg ulec
korekcie)

HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610

100 ym [4 mils] patrz UWAGI ponizej

175 pym [7 mils]

patrz UWAGI ponizej

patrz UWAGI ponizej

Stosowac z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktdrych nalezy przestrzegaé. Stosowac sie do zalecen zawartych w
Kartach Charakterystyki oraz przestrzegac polskich przepiséow bezpieczenstwa.
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(© HEMPEL

PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA POPRZEDNIA:
POWLOKA NASTEPNA:
Uwagi

Kolory/ Trwato$¢ kolorow:

Ekspozycja zewnetrzna/
temperatury pracy:

Aplikacja:

Grubos$¢ powlok/ rozcienczanie:

Kolory:

Naktadanie kolejnych warstw:

Data wydania: Marzec 2017

Nowa stal: Odttusci¢ stosujgc detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmyé wodg stodkg pod wysokim
ci$nieniem. Zaleca sie obrébke strumieniowo-$cierng do Sa 2% (ISO 8501-1:2007). Jesli wymagana
jest tymczasowa ochrona, nalezy uzy¢ odpowiedniego gruntu czasowej ochrony. Wszystkie
uszkodzenia i zanieczyszczenia gruntu czasowej ochrony powstate podczas magazynowania i obrébki
powinny by¢ doktadnie usuniete przed finalnym malowaniem. Do napraw i zaprawek stosowac:
HEMPADUR FAST DRY 15560.

Naprawa i konserwacja: Odttusci¢ stosujgc detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmy¢ wodg stodka
pod wysokim cisnieniem. Usungé¢ produkty korozji i stabo przylegajgce powtoki poprzez oczyszczanie
strumieniowo-$cierne "suche" lub w ostonie wody, albo czyszczenie narzedziami mechanicznymi. Po
oczyszczeniu strumieniowo-$ciernym w ostonie wody powierzchnie nalezy sptuka¢ strumieniem
stodkiej wody, a nastepnie odczeka¢ do wyschniecia. Sfazowac brzegi powtoki. Powierzchnie
odkurzy¢. Wykona¢ zaprawki miejsc uszkodzonych do specyfikowanej grubosci systemu.

Nalezy stosowac tylko na suchej i czystej powierzchni w temperaturze powyzej punktu rosy, aby
unikngé kondensacji. Stosowac tylko, gdy naktadanie i utwardzanie przebiegajg w temperaturach
powyzej: 0°C.

Temperatura samej farby powinna wynosi¢ 15°C lub wiece;.

W przestrzeniach zamknietych zapewni¢ odpowiednig wentylacje podczas naktadania i wysychania
powiok.

Nie stosuje sie, lub zgodnie ze specyfikacjg.
Zgodnie ze specyfikacjg. HEMPADUR. HEMPATEX HEMPATHANE HEMUCRYL

Farba ma tendencje do zétkniecia po aplikacji. Nie bedzie to miato wptywu na wydajnos¢.

Podczas ekspozycji zewnetrznej wystepuje naturalna tendencja farb epoksydowych do kredowania, a
przy wyzszych temperaturach, zwiekszenie wrazliwosci na uszkodzenia mechaniczne i spadek
odporno$ci na czynniki chemiczne.

Nieregularne powierzchnie: Podobnie jak inne bardzo szybkoschngce farby epoksydowe; ten produkt
jest wrazliwy na geometrie nieregularnych powierzchni. W przypadku aplikacji na powierzchnie
nieregularne (szwy spawalnicze, podtopienia itd.) szczegdlng uwage zwrdci¢ na nie przegrubianie,
gdyz moze to powodowac pekanie powtok.

Grubosé¢ powtoki:

Rekomendowana nominalna grubos$¢ powtoki (NDFT) wynosi 75-150um.

Nalezy unikac¢ (lub bardzo kontrolowac) przegrubien na nieregularnych powierzchniach.

Na naktadajgcych sie obszarach (overlapping), narozach, szwach spawalniczych itp. przegrubienia nie
powinny przekracza¢ 300 pm grubosci powtoki (DFT).

Produkt CURING AGENT 97560 stanie sie ciemniejszy podczas przechowywania. Spowoduje to
uzyskanie ciemniejszego i bardziej zéttawego odcienia niz kolor szary 12170. Zmiana koloru nie bedzie
miata wptywu na wydajnosé.

Produkt dostepny jest takze w wersji pigmentowanej blaszkowatym tlenkiem zelaza (MIO): kolor 12430
- czerwonawo-szary.

Czasy do natozenia nastepnej warstwy sg zwigzane z pdzniejszymi warunkami ekspozycji: Jezeli
przekroczony jest czas do natozenia kolejnej warstwy, konieczne jest szorstkowanie powierzchni celem
zapewnienia przyczepnosci miedzywarstwowe;.

Powierzchnie eksponowane w zanieczyszczonym $rodowisku, przed natozeniem kolejnej warstwy,
umy¢ wodg stodkg pod wysokim cisnieniem i pozostawi¢ do wyschniecia.

Specyfikacja malarska zastepuje wszystkie czasy do naktadania kolejnych warstw podane w ponizszej
tabeli.

Srodowisko Srodowisko, $rednie
Temperatura powierzchni: 10°C (50°F) 20°C (68°F) 30°C (86°F)
Min Max Min Max Min Max
HEMPADUR 4 h 90 d 2h 90 d 90 m 60 d
HEMPATEX 2h 16 h 1h 8h 45 m 6 h
HEMPATHANE 4 h 20d 2h 10d 90 m 8d

NR = Nie zalecane , Ext. = Wydtuzony , m = minut(y), h = godzin(y), d = dzien/dni
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Naktadanie kolejnych warstw:

Uwaga:
Wydany przez:

Niniejsza karta produktu tepuje w: iew

W przypadku ponownego nakfadania powtoki innej niz HEMPADUR nalezy natozyé¢ cienka, dodatkowg
powioke produktu zgodnie z przedstawionymi wskazéwkami ponownego naktadania.

W celu zapewnienia odpowiedniej przyczepnosci nastepnej powtoki, szczegdlnie przy dtugim czasie do
przemalowania, wymagana jest catkowicie czysta powierzchnia. Wszelkie zanieczyszczenia, olej, smar
i inne substancje obce nalezy usung¢ przy uzyciu roztworu odpowiedniego detergentu i czyszczenie
wodg pod wysokim cisnieniem. Réwniez sole nalezy usung¢ czystg wodg pod wysokim cisnieniem.
Nalezy usung¢ wszystkie warstwy powierzchniowe, ktére zostaly uszkodzone wskutek
diugotrwatego wystawienia na warunki otoczenia. Moze by¢ konieczne uzycie strumienia wody w
celu usuniecia uszkodzonych warstw powierzchniowych. W przypadku poprawnego wykonania ta
technika moze takze zastgpi¢ powyzsze metody czyszczenia. W razie watpliwosci nalezy
skontaktowac sie z firmg HEMPEL w celu uzyskania porady.

Aby sprawdzi¢, czy odpowiednio wyczyszczono powierzchnie, moze by¢ konieczne wykonanie testu na
niewielkim obszarze.

HEMPADUR FAST DRY 15560 Jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego.

HEMPEL A/S 1556011320

iej wydane karty.

Objasnienia, definicje i zakres mozna lez¢ w "Objas iach” dostepnych na stronie www.hempel.com. Dane, specyfikacje, wskazowki i zalecenia znajdujace si¢ na tej karcie
charakterystyki produktu przedstawiaja wylacznie wyniki badan i doswiadczen uzyskane w kontrolowanych i specjalnie okreslonych warunkach. Ich doktadnos¢, kompletnos¢ lub
prawidtowos¢ w warunkach rzeczywistych dowolnego zastosowania Produktéw muszg zosta¢ stwierdzone przez Kupujacego i/lub Uzytkownika.

Dostawa Produktéw oraz doradztwo techniczne dokonywane s3 zgodnie z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | USLUG FIRMY HEMPEL, chyba ze wyraznie ustalono
inaczej na pismie. Producent i Sprzedajacy wytaczaja, a Kupujacy i/lub Uzytkownik zrzekaja si¢ wszelkich roszczen wiazacych sie z jakakolwiek odpowiedzialnoscia, obejmujaca,
miedzy innymi, zaniedbanie, z wyjatkiem zakresu przewidzianego w OGOLNYCH WARUNKACH, o ktérych mowa wyzej, z tytutu wszelkich skutkéw, uszkodzenia ciata badz
bezposrednich lub posrednich strat badz szkéd wynikajacych z uzycia Produktéw zgodnie z zaleceniami okreslonymi powyzej, na odwrocie lub przekazanymi w inny sposéb. Dane

dotyczace produktu moga ulec zmianie bez powiadomienia i przestaja obowigzywac piec lat od daty wydania.
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